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TECHNOLOGY AND PROXIMITY

SGM LOSUNGEN FUR DIE
ROSTASCHENAUFBEREITUNG

Speziell fur trocken- und nass ausgetragene
Rostaschen entwickelt




TECHNOLOGY AND PROXIMITY

DIE ANWENDUNG

Beim Verbrennungsprozess werden die im Abfall enthaltenen
organischen Substanzen verbrannt.

Bei der Abfallverbrennung wird der Abfall in Rostasche,
Rauchgas und Warme umgewandelt.

Verbrennungsanlagen reduzieren die Feststoffmasse des
urspriinglichen Abfalls je nach Zusammensetzung um 80 %
und das Volumen um 90 %.

Rostasche

Verbranntes
Material

Es gibt zwei Moglichkeiten, die Rostasche auszutragen:
1) Konventioneller Ansatz: Nassaustrag
2) Innovativer Ansatz: Trockenaustrag

Nassaustrag Trockenaustrag

B Die Rostasche muss mehrere Tage lang gelagert werden, M Sobald die Rostasche trocken ist und sobald Sie eine
damit Sie trocknen kann Temperatur von ca. 60 °C hat, kann Sie direkt nach dem

B Normalerweise ist es moglich, die Rostasche zur Austrag verarbeitet werden

Metallriickgewinnung zu verarbeiten, sobald die ™ Es ist viel einfacher, die Metalle zurtickzugewinnen (keine
Materialfeuchtigkeit < 15% betragt Aushirtung) und die Qualitat der Metalle ist ausgezeichnet
(keine Oxidation, sehr glanzend).

B Einfaches Verfahren fir die feine Rostasche

Verteilung der Rostasche mit
Nassaustrag

Typische européische KorngréBenverteilung von Rostasche
mit Nassaustrag:
B 15%>16 mm/5/8"

B 20% 6-16 mm / 1/4"-5/8";
B 65%0-6 mm/0-1/4"

Diese Fraktion weist den hochsten Feuchtigkeitsgehalt
auf.

Die Kérnung 0-6 mm muss vor der NE-Metallabscheidung
gesiebt werden: Sie enthalt viel ferromagnetisches Material,
ist sehr schlammig und bleibt an Bandern und Vibrorinnen
hangen.

Aus diesem Grund verarbeiten unsere Marktbegleiter diese
Fraktion nicht.

In den letzten Jahren haben wir dank des SGM Ultra-
Hochfrequenz-NE-Abscheider (BVIS) die massive Prisenz
wertvoller Metalle in der KorngréRe 0-6 mm nachgewiesen,
insbesondere EDELMETALLE (wie Gold, Silber, Palladium,
usw.)




VERFAHRENSBEISPIEL FUR NASS AUSGETRAGENE ROSTASCHE 30 T/H

SIEBTROMMEL

16-60 mm / 5/8"-2 3/8”

0-16 mm / 0-5/8"

UBERBANDMAGNET

MAGNETBANDROLLE

BALLISTISCHER SORTIERER SBS
2<% Humidity

0-2 mm / 0-5/64"

Hochfrequenz-NE-Abscheider ECS
VIS M 100

SPANNWELLENSIEB
6mm/1/4”

2-6 mm / 5/64"™-1/4"

Starkfeld Fe-Abscheider SRP 100 Starkfeld Fe-Abscheider SRP 100

Ultra-Hochfrequenz-NE-

Ultra-Hochfrequenz-NE-Abscheider
Abscheider ECS BVIS 100

ECS BVIS 100

Ultra-Hochfrequenz-NE-

Ultra-Hochfrequenz-NE-Abscheider
Abscheider ECS BVIS 100

ECS BVIS 100

NE-Metallveredelung mittels Trenntisch
(Optional)

>60 mm/>23/8"

UBERBANDMAGNET

sensorbasierter Induktionsabscheider
EMS (Optional)

HANDSORTIERUNG

UNVERBRANNTES MOTORANKER

EDELSTAHL

6-16 mm / 1/4°-5/8"

UBERBANDMAGNET

MAGNETBANDROLLE

Hochfrequenz-NE-Abscheider ECS
VIS F 150
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SGM BIETET SOWOHL
EINZELNE SORTIERER ALS AUCH
SCHLUSSELFERTIGE ANLAGEN
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Fe-Fraktion 6-16mm / 1/4"-5/8"




VORTEILE DER SGM LOSUNGEN FUR DIE
ROSTASCHENAUFBEREITUNG

Wirtschaftlichkeit: <6 mm der Rostasche enthilt den Grof3teil der Schwermetalle.

Der SGM-Ultra-Hochfrequenz-NE-Abscheider vom Typ BVIS mit einem konzentrischen
Rotor, der mit 4.800 U/min dreht, erméglicht die Riickgewinnung von Metallen auch
unter 2 mm.

Der dynamische Starkfeld-Fe-Abscheider vom Typ DSRP besteht aus einer schwimmend
gelagerten, starken Magnetbandrolle, die in der Lage ist, das gesamte ferromagnetische
Material anzuziehen.

mit dem sensorbasierten Induktionsabscheider vom Typ EMS mit dynamischen
Sensoren konnen groRRe Durchsitze erreicht werden. Der EMS wird eingesetzt um
Materialen zu separieren die durch die Magnet- und Wirbelstromtechnik nicht separiert
werden kénnen. Dazu zahlt z.B. Edelstahl.

[®]F-RELE
ENDTECKE MEHR T

"= VMERBRENNUNG
(>850°C)

NICHT VERWERTBAR
/ GEMISCHTER
HAUSMULL

ROSTASCHE

SGM-TECHNOLOGIEN FUR DIE

‘l J ROSTASCHENAUFBEREITUNG

METALL- UND B Magnetische Separation
MATERIALRUCKGEWINNUNG UND . s i
RECYCLING B Ballistische Separation
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Jahre Als Spezialisten fiir die Rostaschenaufbereitung mit langer Tradition
7 im Geschaft und fortschrittlicher Entwicklungen bieten wir Ihnen ein breites
Spektrum an Sortiermaschinen an.

Hundertprozentige . . . .
Tochtergesellschaften Unser Fachwissen wird nicht nur durch langjdhrige und enge
KooperationenmitunserenKundenerworben,sondernauchtiberunsere
Fertigungs- und eigenen Konzerngesellschaften die Rostaschenaufbereitungsanlagen
Reparaturzentren betreiben wie die BSB Ambiente und Iris Ambiente mit einer

Produktion von jeweils 60.000 Tonnen/Jahr.

EINIGE SGM-REFERENZEN FUR ROSTASCHENAUFBEREITUNG
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RECYCLING LTD

EJOHNSONSE @ eamowsown  SIRABAG LAV

SGM WELTWEIT

Immer verfiigbar, in lhrer Nahe, in lhrer Sprache.

Das Geschaftsmodell von SGM basiert auf der Bereitstellung
von technologischem Know-how mit Nahe zu seinen Kunden
durch ein Netzwerk von SGM Magnetics-Unternehmen in
Italien, Deutschland, GroBbritannien, Belgien, USA, China,
Mexiko, Indien und Japan sowie einigen langjahrigen Vertretern
mit umfassender Erfahrung mit den SGM-Produkten und
-Technologien.

Denn die BESTE LOSUNG ist oft eine Kombination

verschiedener BESTER TECHNOLOGIEN!

Unsere Entscheidung, auf 100 % Recyclingpapier zu
drucken, ist nur ein Schritt auf unserem Weg zu mehr
Umweltverantwortung.

Eine bessere Zukunft ist moglich, und wir alle kdnnen
dazu beitragen, dass sie Wirklichkeit wird.

SGM Magnetics GmbH
Zedernweg 9 - 52076 Aachen
Tel: +49 2408957603-0
info@sgm-magnetics.de
sgmmagnetics.com

RECYCLING

Gedruckt auf myRecyco

myRecyco besteht zu 100 % aus recycelten Fasern mit
unterschiedlichen Anteilen an Pre-Consumer- und Post-
Consumer-Abfillen.

myRecyco ist biologisch abbaubar und kompostierbar.

Okologische Eigenschaften:
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